Vormaltabellen

Die folgenden Tabellenwerte sind Richtwerte, bei deren Ermittlung Materialeinflis-
se unbericksichtigt geblieben sind. Erfahrungsgeman sind Materialeinfliisse gering
und bei der Vormallbestimmung nicht erfassbar. Trotz dieser Tatsache ist es
zweckmafig, durch einen Versuch vor dem Walzen jeweils die Verwendbarkeit der
Vormal3e zu tberprifen.

Vormalie fur Metrisches 1ISO — Gewinde — Feingewinde

DIN 13
Gewinde- | Steigung Vormal3e [mm]
nenn- [mm] Toleranzfeld
durch-
messer Groft- | Kleinst- | Grof3t- | Kleinst- | Grof3t- | Kleinst-
[mm] maR 4h | maR 4h | maR 6g | maR 6g | maR 8g | maR 8g

1,6 0,2 1,47 1,45 1,45 1,41 - -

2 0,25 1,83 1,81 1,82 1,77 - -
2,5 0,35 2,27 2,25 2,25 2,2 - -

3 0,35 2,77 2,74 2,75 2,7 - -

4 0,5 3,68 3,64 3,66 3,6 - -

5 0,5 4,68 4,64 4,66 4,6 - -

6 0,5 5,68 5,64 5,66 5,58 - -

6 0,75 5,52 5,47 55 5,41 - -

8 0,5 7,67 7,67 7,65 7,58 - -

8 0,75 7,52 7,47 7,5 7,41 - -

8 1 7,36 7,31 7,33 7,24 7,33 7,17
10 0,5 9,67 9,63 9,65 9,58 - -
10 0,75 9,52 9,47 9,5 9,41 - -
10 1 9,36 9,31 9,33 9,24 9,33 9,17
10 1,25 9,2 9,15 9,18 9,08 9,18 9,03
12 0,5 11,67 11,63 11,65 11,58 - -
12 0,75 11,52 11,46 11,5 11,4 - -
12 1 11,36 11,29 11,33 11,22 11,33 11,16
12 1,25 11,2 11,14 11,17 11,06 11,17 10,98
12 1,5 11,05 10,98 11,02 10,9 11,02 10,81
16 0,5 15,67 15,63 15,65 15,58 - -
16 0,75 15,52 15,46 15,49 15,4 - -
16 1 15,35 15,3 15,33 15,23 15,33 15,16
16 1,5 15,04 14,97 15,01 14,89 15,01 14,81
20 0,5 19,67 19,63 19,65 19,58 - -
20 0,75 19,52 19,46 19,49 19,4 - -
20 1 19,35 19,3 19,33 19,23 19,33 19,16
20 1,5 19,04 18,97 19,01 18,89 19,01 18,8
20 2 18,73 18,65 18,69 18,55 18,69 18,46
24 0,75 23,51 23,46 23,49 23,39 - -
24 1 23,35 23,29 23,33 23,22 23,33 23,14
24 1,5 23,04 22,96 23,01 22,88 23,01 22,79
24 2 22,73 22,64 22,69 22,54 22,69 22,44
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Gewinde- | Steigung Vormal3e [mm]

nenn- [mm] Toleranzfeld

durch-

messer GroRt- | Kleinst- | GroRt- | Kleinst- | GroRt- | Kleinst-

[mm] maf 4h | maR 4h | maR 6g | maR 6g | maR 8g | maRk 8g

30 0,75 29,51 29,46 29,49 29,39 - -
30 1 29,35 29,29 29,32 29,22 29,32 29,14
30 1,5 29,04 28,96 29,01 28,87 29,01 28,79
30 2 28,72 28,64 28,69 28,54 28,69 28,44
30 3 28,1 28 28,06 27,88 28,06 27,76
36 1 35,35 35,29 35,32 35,22 35,32 35,14
36 1,5 35,04 34,96 35 34,87 35 34,79
36 2 34,72 34,63 34,68 34,53 34,68 34,44
36 3 34,1 33,99 34,50 33,87 34,05 33,75
42 1 41,35 41,29 41,32 41,22 41,32 41,41
42 1,5 41,03 40,96 41 40,87 41 40,79
42 2 40,72 40,63 40,68 40,53 40,63 40,44
42 3 40,09 39,99 40,05 39,87 40,05 39,75
42 4 39,47 39,35 39,41 39,21 39,41 39,08
48 1 47,35 47,28 47,32 47,2 47,32 47,12
48 1,5 47,03 46,95 47 46,86 47 46,77
48 2 46,72 46,63 46,68 46,52 46,68 46,42
48 3 46,09 45,98 46,04 45,85 46,04 45,73
48 4 45,47 45,34 45,41 45,19 45,41 45,05
56 1 55,35 55,28 55,32 55,2 55,32 55,12
56 1,5 55,03 54,95 55 54,86 55 54,77
56 2 54,72 54,62 54,68 54,52 54,68 54,42
56 3 54,09 53,98 54,04 53,85 54,04 53,73
56 4 53,46 53,33 53,4 53,19 53,4 53,05
64 1 63,35 63,28 63,32 63,2 63,32 63,12
64 1,5 63,03 62,95 63 62,86 63 62,77
64 2 62,72 62,62 62,68 62,52 62,68 62,42
64 3 62,09 61,97 62,04 61,85 62,04 61,72
64 4 61,46 61,33 61,4 61,18 61,4 61,05
72 1 71,35 71,28 71,32 71,2 71,32 71,12
72 1,5 71,03 70,95 71 70,86 71 70,77
72 2 70,72 70,62 70,68 70,52 70,68 70,42
72 3 70,09 69,97 70,04 69,84 70,04 69,72
72 4 69,45 69,33 69,39 69,18 69,39 69,04
72 6 68,21 68,05 68,13 67,87 68,13 67,7
80 1 79,35 79,28 79,32 79,2 79,32 79,12
80 1,5 79,03 78,95 79 78,86 79 78,77
80 2 78,72 78,62 78,68 78,52 78,68 78,42
80 3 78,08 77,97 78,04 77,84 78,04 77,77
80 4 77,45 77,33 77,39 77,18 77,39 77,04
80 6 76,2 76,05 76,12 75,87 76,12 75,7
90 1,5 89,03 88,95 89 88,86 89 88,77
90 2 88,72 88,62 88,68 88,52 88,68 88,42
90 3 88,08 87,97 88,04 87,84 88,04 87,72
90 4 87,45 87,32 87,39 87,18 87,39 87,04
90 6 86,2 86,04 86,12 85,86 86,12 85,69
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Gewinde- | Steigung Vormal3e [mm]
nenn- [mm] Toleranzfeld
durch-
messer GroRt- | Kleinst- | GroRt- | Kleinst- | GroRt- | Kleinst-
[mm] maf 4h | maB 4h | maR 6g | maR 6g | maR 8g | maR 8g
100 15 99,03 | 98,94 99 98,85 99 98,75
100 2 98,71 98,62 98,68 | 98,51 98,68 98,4
100 3 98,08 | 97,96 98,03 | 97,83 | 98,03 97,7
100 4 97,45 | 97,31 97,39 97,16 | 97,39 97,01
100 6 96,19 96,03 96,11 95,84 | 96,11 95,66
Tabelle -1: VormaRe fur Metrisches ISO - Feingewind e DIN 13
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Vormalie fur Metrische ISO — Gewinde Grobgewinde

DIN 13
Gewinde- | Steigung Vormal3e [mm]

nenn- [mm] Toleranzfeld

durch-

messer Groft- | Kleinst- | Grof3t- | Kleinst- | Grofdt- | Kleinst-

[mm] maR 4h | maR 4h | maR 6g | maR 6g | maR 8g | maR 8g
1,6 0,35 1,38 1,34 1,36 1,31 - -
1,8 0,35 1,57 1,55 1,56 1,51 - -

2 0,4 1,74 1,72 1,72 1,67 - -
2,2 0,45 1,91 1,88 1,89 1,84 - -
2,5 0,45 2,21 2,18 2,19 2,14 - -

3 0,5 2,68 2,65 2,66 2,6 - -
3,5 0,6 3,12 3,08 3,1 3,03 - -

4 0,7 3,56 3,52 3,53 3,46 - -
4,5 0,75 4,03 3,98 4 3,93 - -

5 0,8 4,49 4,45 4,46 4,39 4,46 4,33

6 1 5,37 5,31 5,34 5,25 5,34 5,18

7 1 6,36 6,31 6,34 6,24 6,34 6,18

8 1,25 7,21 7,15 7,18 7,08 7,18 7,01

9 1,25 8,21 8,15 8,18 8,08 8,18 8,01
10 1,5 9,05 8,99 9,02 8,91 9,02 8,83
11 1,5 10,05 9,99 10,02 9,91 10,02 9,83
12 1,75 10,9 10,82 10,86 10,73 10,86 10,65
14 2 12,74 12,66 12,7 12,56 12,7 12,47
16 2 14,74 14,66 14,7 14,56 14,7 14,47
18 2,5 16,43 16,34 16,39 16,24 16,39 16,14
20 2,5 18,42 18,34 18,38 18,23 18,38 18,14
22 2,5 20,42 20,33 20,38 20,23 20,38 20,13
24 3 22,11 22,01 22,06 21,87 22,06 21,77
27 3 25,11 25 25,06 24,88 25,06 24,76
30 3,5 27,79 27,68 27,74 27,55 27,74 27,43
33 3,5 30,79 30,68 30,74 30,55 30,74 30,42
36 4 33,48 33,36 33,42 33,22 33,42 33,09
39 4 36,47 36,36 36,41 36,21 36,41 36,08
42 4,5 39,16 39,04 39,1 38,89 39,1 38,75
45 4,5 42,16 42,03 42,1 41,88 42,1 41,75
48 5 44,85 44,71 44,78 44,55 44,78 44,4
52 5 48,84 48,71 48,77 48,55 48,77 48,4
56 55 52,53 52,39 52,46 52,22 52,46 52,06
60 55 56,53 56,38 56,45 56,21 56,45 56,05
64 6 60,21 60,06 60,13 59,88 60,13 59,71
68 6 64,21 64,06 64,13 63,88 64,13 63,71

Tabelle -2: Vormalf3e fir Metrisches ISO - Gewinde Gr

obgewinde DIN 13
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Vormalie fur Whitworth — Gewinde (BSW 559

Gewinde- | Gangzahl Vormal3e [mm]
nenndurch- | auf 1 Zoll Toleranzfeld
messer GroRtman Kleinstmaf fiir Toleranz

[Zall] f m g
1/4 20 5,54 55 5,48 5,44
5/16 18 7,03 6,99 6,97 6,94
3/8 16 8,51 8,47 8,45 8,41
7116 14 9,95 9,91 9,88 9,84
1/2 12 11,35 11,3 11,27 11,22
5/8 11 14,4 14,35 14,32 14,27
3/4 10 17,42 17,37 17,34 17,29
718 9 20,42 20,36 20,33 20,28
1 8 23,37 23,31 23,28 23,22
11/8 7 26,25 26,19 26,16 26,09
11/4 7 29,43 29,36 29,33 29,27
13/8 6 32,22 32,15 32,11 32,04
11/2 6 35,39 35,32 35,29 35,22
15/8 5 38,02 37,95 37,91 37,84
13/4 5 41,2 41,12 41,09 41,01
17/8 41/2 44,01 43,93 43,89 43,82
2 41/2 47,19 47,11 47,06 46,99
21/4 4 53,09 53 52,96 52,87
21/2 4 59,44 59,35 59,31 59,22
2 3/4 31/2 65,21 65,12 65,08 64,99
3 31/2 71,56 71,47 71,43 71,34

Tabelle -3: Vormalfie fur Whitworth - Gewinde (BSW 55 9
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Vormalde fur Whitworth — Rohrgewinde DIN — ISO 228

und 229
Gewinde- Gangzahl Vormal3e [mm]
nenndurch- auf 1 Zoll Toleranzfeld
messer GroRtman Kleinstmaf fiir Toleranz
[Zall] m g
R 1/8 28 9,15 9,13 9,12
R 1/4 19 12,3 12,24 12,2
R 3/8 19 15,81 15,75 15,71
R 1/2 14 19,97 19,73 19,68
R 5/8 14 21,75 21,68 21,64
R 3/4 14 25,28 25,21 25,17
R 7/8 14 29,04 28,97 28,93
R1 11 31,77 31,69 31,64
R11/8 11 36,42 36,34 36,29
R11/4 11 40,43 40,36 40,3
R 13/8 11 42,85 42,77 42,72
R11/2 11 46,33 46,25 46,21
R 15/8 11 50,51 50,43 50,38
R13/4 11 52,27 52,19 52,14
R2 11 58,14 58,06 58,01
R21/4 11 64,23 64,16 64,11
R 2 3/8 11 67,92 67,84 67,97
R21/2 11 73,71 73,63 73,58

Tabelle -4: Vormafe fur Whitworth - Rohrgewinde DIN

ISO 228 und 229
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Steigungswinkeltabellen

Bemerkung:

Die folgenden Steigungswinkel kdénnen als Richtwert fir die Einstellung des
Schwenkwinkels der Walzspindeln beim Axialverfahren mit steigungslosen Durch-
laufwerkzeugen verwendet werden. Um den Steigungsfehler des Gewindes am
Werkstiick gering zu halten, sind in der Regel Probewalzungen und anschlieRende
Korrekturen des Schwenkwinkels erforderlich. Der genaue Wert der Korrektur ist
von zahlreichen Einfliissen abhangig, so dass er nur durch Versuche ermittelt wer-
den kann.

Allgemein gilt:

® Positive Steigungsfehler erfordern kleinere Schwenkwinkel
®* Negative Steigungsfehler erfordern grof3ere Schwenkwinkel

Die Angabe der Steigungswinkel erfolgt in Grad ( ° ).

Steigungswinkel Metrisches Gewinde 1ISO DIN 13

Gewinde-

nenn- Steigung

durch-

messer

[mm] 0,5 0,6 0,7 0,75 0,8 1 1,25
3 3,4 4,18 5,02 - - - -
3,5 2,87 3,52 4,18 - - - -
4 2,48 3,03 3,6 3,88 4,18 - -
4,5 2,18 2,67 3,17 3,4 3,65 4,73 -
5 1,95 2,37 2,8 3,03 3,25 4,18 5,43
6 1,6 1,95 2,32 2,48 2,67 3,4 4,38
7 1,35 1,65 1,95 2,1 2,25 2,87 3,68
8 1,18 1,43 1,68 1,82 1,95 2,48 3,17
9 1,05 1,27 15 1,6 1,72 2,18 2,78
10 0,95 1,13 1,33 1,43 1,53 1,95 2,48
11 0,85 1,03 1,22 1,3 1,4 1,77 2,23
12 0,78 0,95 1,12 1,18 1,25 1,6 2,03
14 0,67 0,8 0,95 1,02 1,08 1,37 1,73
16 0,58 0,7 0,82 0,88 0,95 1,18 15
18 0,53 0,62 0,72 0,78 0,83 1,05 1,33
20 0,47 0,55 0,65 0,7 0,75 0,95 1,18
22 0,42 0,48 0,6 0,63 0,68 0,85 1,08
24 0,38 0,47 0,55 0,58 0,62 0,78 0,98
27 0,35 0,42 0,48 0,52 0,55 0,7 0,87
30 0,32 0,37 0,43 0,47 0,5 0,62 0,78
33 0,28 0,33 0,38 0,42 0,45 0,57 0,7
36 0,27 0,3 0,35 0,38 0,42 0,52 0,65

Tabelle -5: Steigungswinkel fur Metrisches Gewinde ISO DIN 13
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Gewinde-

nenn- Steigung

durch-

messer

[mm] 15 1,75 2 25 3 3,5 4
10 3,03 3,6 4,18 5,43 - - -
11 2,73 3,23 3,75 4,85 - - -
12 2,48 2,93 3.4 4,38 5,43 - -
14 2,1 2,48 2,87 3,68 4,53 5,43 -
16 1,82 2,15 2,48 3,17 3,88 4,63 -
18 1,6 1,9 2,18 2,78 3,4 4,05 4,73
20 1,43 1,7 1,95 2,48 3,03 3,6 4,18
22 1,3 1,53 1,77 2,23 2,73 3,23 3,75
24 1,18 14 1,6 2,03 2,48 2,93 3.4
27 1,05 1,23 1,42 1,8 2,18 2,58 2,98
30 0,95 1,1 1,27 1,6 1,95 2,3 2,67
33 0,85 1 1,15 1,45 1,77 2,08 2,4
36 0,78 0,92 1,05 1,33 1,6 1,9 2,18
39 0,72 0,85 0,97 1,22 1,48 1,73 2
42 0,67 0,78 0,9 1,13 1,37 1,6 1,85
45 0,62 0,73 0,83 1,05 1,27 15 1,72
48 0,58 0,68 0,78 1,98 1,18 1,37 1,6
52 0,53 0,63 0,72 1,9 1,1 1,28 1,48
56 0,5 0,58 0,67 0,83 1,02 1,18 1,37
60 0,47 0,55 0,62 0,78 0,95 1,1 1,27
64 0,43 0,5 0,58 0,73 0,88 1,03 1,18
68 - - 0,55 0,68 0,83 0,97 1,12
72 - - 0,52 0,65 0,78 0,9 1,05
76 - - 0,48 0,62 0,73 0,87 1
80 - - 0,47 0,58 0,7 0,82 0,95
85 - - - - - 0,77 0,88
920 - - - - - 0,73 0,83
100 - - - - - 0,65 0,75
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Steigung

4,5 5 5,5 6 7 8 10
20 4,55 5,43 - - - - -
22 4,3 4,85 - - - - -
24 3,88 4,38 4,9 - - - -
27 3.4 3,83 4,27 - - - -
30 3,03 3.4 3,78 4,18 - - -
33 2,73 3,07 3,4 3,75 - - -
36 2,48 2,78 3,08 3,4 4,05 - -
39 2,27 2,55 2,83 3,12 3,7 - -
42 2,1 2,35 2,6 2,87 3.4 3,97 -
45 1,95 2,18 2,42 2,67 3,15 3,67 -
48 1,82 2,03 2,25 2,48 2,92 3.4 4,38
52 1,67 1,87 2,07 2,28 2,68 3,12 4
56 1,55 1,73 1,92 2,1 2,48 2,87 3,68
60 1,43 1,6 1,78 1,95 2,3 2,67 3.4
64 1,35 15 1,67 1,82 2,15 2,48 3,17
68 1,27 14 1,55 1,7 2,02 2,32 2,97
72 1,18 1,33 1,47 1,6 1,9 2,18 2,78
76 1,1 1,25 1,38 1,52 1,78 2,07 2,62
80 1,07 1,18 1,32 1,43 1,68 1,95 2,48
85 1 1,12 1,23 1,35 1,58 1,83 2,32
920 0,95 1,05 1,17 1,27 15 1,72 2,18
100 0,85 0,95 1,05 1,13 1,33 1,53 1,95

Tabelle -6: Steigungswinkel Metrisches Gewinde I1SO DIN 13
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Steigungswinkel fur Trapezgewinde DIN 103

10

Gewinde-
nenndurch- Steigung
messer
[mm] 2 3 4 5 6 7 8
10 4,05 6,42 9,05 - - - -
12 3,32 52 7,25 9,52 - - -
14 2,8 4,37 6,07 7,88 - - -
16 2,43 3,77 52 6,72 8,35 - -
18 2,15 3,32 4,55 5,87 7,25 - -
20 1,92 2,95 4,05 52 6,42 7,68 -
22 1,73 2,67 3,65 4,67 5,73 6,87 8,05
24 1,58 2,43 3,32 4,23 52 6,2 7,27
26 1,47 2,23 3,03 3,88 4,75 5,65 6,6
28 1,35 2,07 2,8 3,57 4,37 52 6,07
30 1,27 1,92 2,6 3,32 4,05 4,8 5,58
32 1,18 1,8 2,43 3,08 3,77 4,42 52
34 1,1 1,68 2,28 2,88 3,562 4,18 4,85
36 1,03 1,58 2,15 2,72 3,32 3,93 4,55
38 0,98 15 2,03 2,57 3,12 3,7 4,28
40 0,93 1,42 1,92 2,43 2,95 3,5 4,05
42 0,88 1,35 1,82 2,3 2,8 3,32 3,83
44 0,85 1,28 1,73 2,2 2,67 3,15 3,65
46 0,82 1,23 1,65 2,1 2,55 3 3,47
48 0,78 1,18 1,58 2 2,43 2,87 3,32
50 0,75 1,13 1,52 1,92 2,32 2,73 3,17
52 0,72 1,08 1,47 1,85 2,23 2,63 3,03
55 0,68 1,02 1,38 1,73 2,1 2,48 2,85
58 0,63 1,97 1,3 1,65 1,98 2,33 2,7
60 0,62 0,93 1,27 1,58 1,92 2,25 2,6

Tabelle -7: Steigungswinkel fur Trapezgewinde DIN1 03
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11

Gewinde-

nenn- Steigung

durch-

messer

[mm] 4 5 6 7 8 9 10
34 2,28 2,88 3,562 4,18 4,85 555 |6,27
36 2,15 2,72 3,32 3,93 4,55 52 6
38 2,03 2,57 3,12 3,7 4,28 4,88 |5,52
40 1,92 2,43 2,95 3,5 4,05 4,26 | 5,17
42 1,82 2,3 2,8 3,32 3,83 4,37 14,92
44 1,73 2,2 2,67 3,15 3,65 4,15 | 4,67
46 1,65 2,1 2,55 3 3,47 3,95 (443
48 1,58 2 2,43 2,87 3,32 3,77 4,23
50 1,52 1,92 2,32 2,73 3,17 3,6 1,05
52 1,47 1,85 2,23 2,63 3,03 345 3,87
55 1,38 1,73 2,1 2,48 2,85 3,25 [3,65
58 1,3 1,65 1,98 2,33 2,7 3,07 3,43
60 1,27 1,58 1,92 2,25 2,6 295 3,32
62 1,22 1,53 1,85 2,18 2,52 2,85 3,2
65 1,17 1,47 1,77 2,07 2,38 2,72 3,03
68 1,1 1,4 1,68 1,98 2,28 2,58 2,9
70 1,07 1,35 1,63 1,92 2,22 2,5 2,8
72 1,03 1,32 1,58 1,87 2,15 243 2,72
75 1 1,27 1,52 1,78 2,05 2,33 2,6
78 0,97 1,22 1,47 1,72 1,97 2,23 2,5
80 0,93 1,18 1,42 1,67 1,92 2,17 2,43
82 0,92 1,15 1,38 1,63 1,87 2,12 2,37
85 0,88 1,1 1,33 1,57 1,8 2,03 (2,28
88 0,85 1,07 1,28 1,52 1,73 1,97 2,2
920 0,83 1,03 1,25 1,48 1,7 1,92 2,15
92 0,82 1,02 1,23 1,43 1,65 1,87 2,1
95 0,78 0,98 12 1,4 1,6 1,82 2,02
98 0,77 0,95 1,15 1,35 1,55 1,75 1,97
100 0,75 0,93 1,13 1,32 1,52 1,72 1,92

Tabelle -8: Steigungswinkel fur Trapezgewinde

Alle Rechte vorbehalten e Angaben ohne Gewahr

© 2009 Profiroll Technologies GmbH

PEE-WEE-Str. 1 e D-04849 Bad Duben

Tel.: +49 (0)34243 74-0 e Fax: +49 (0)34243 22159
Internet: www.profiroll.de e e-mail: profiroll@profiroll.de

TECHNOLOGIES

/7N .
PROFIRO@ BAD DUBEN



